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PrGf ungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

<§) Verfahren zum Einbringeh tiefer Locher in ein Werkstuck 

. Zum Einbringen tiefer Locher in ein Werkstuck wird ein 
Bqhrwerkzeug im Bereich der Bbhrlochsohle mit einem uriter 
ein em ydrgege&enen Betriebsfeuhlmitteldruck stehenden 
Kuhlmrttel versorgt; als Bohrwerkzeug wird ein Spiralbohrer 
mit einem Hartmetall-Schneldteil mit mrienliegenden Kuhl- 
kanalen verwendet; der Betriebskuhlmitteldruck wird In 
Abhangigkeit von der Bohrlochtiefe derart gesteuert, da& er 
oberhalb von 50 bar bleibt. 
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Patentanspriiche 

1. Verfahren zum Einbringen tiefer Locher in ein 
Werkstuck mittels eines Bohrwerkzeugs, das im 
Bereich der Bohrlochsohle mit einem unter einem 5 
vorgegebenen Betriebskuhlmitteldruck stehenden 
Kahlmittel versorgt wird, dadurch gekennzeich- 
net, daB ais Bohrwerkzeug ein Spiralbohrer mit 
einem Hartmetall-Schneidteil mit innenliegenden 
Ktthlkanaien verwendet wird und daB der Betriebs- 10 
kilhlmitteldruck in Abhangigkeit von der Bohrloch- 
tiefe in einem Bereich uber 50 bar gesteuert wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schaft des Schneidteils des Spiral- 
bohrers in seiner gesamten Lange zur Fiihrung im is 
Bohrloch benutzt wird 

3. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens 
nach einem der Ansprttche 1 oder 2, mit einem 
Bohrwerkzeug und einem Druckversorgungsteil, 
das f Or den Hauptschneidenbereich des Bohrwerk- 20 
zeugs Uber zumindest einen innenliegenden Kilhl- 
kanal Kiihimittel mit einem vorgegebenen Be- 
triebskuhlmitteldruck zur Verf Ogung stellt, dadurch 
gekennzeichnet daB das Bohrwerkzeug ein Spiral- 
bohrer mit einem Hartmetall-Schneidteil mit einer 25 
der Anzahl der Bohrerstege entsprechenden Zahl 
innenliegender Kiihlkanale und mit einem Schaft- 
teil ist und daB das Druckversorgungsteil ein Steu- 
erelement aufweist, das das Druckversorgungsteil 
derart regelt, daB der Betriebskuhlmitteldruck an 30 
der Bohrlochsohle nicht unter 50 bar fallt 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Schneidteil aus Feinkorn mit ei- 
nem maximalen Korndurchmesser von 1 u.m herge- 
stelltist 35 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Schneidteil (12) zumindest 
zwei wendelfdrmige, einen Spanraum ausbildende 
Spannuten (16, 18) aufweist, die sich uber seine ge- 
samte Lange erstrecken, und mit seinem der Boh- 40 
rerspitze abgewandten Endabschnitt mittels an ihm 
und an dem der Bohrerspitze zugewandten Endab- 
schnitt des Schaftteils (14) entsprechend ausgebil- 
deter Stirnflachen (13, 13a) mit dem Schaftteil (14) 
verbunden ist, und daB die Kiihlkanale (38, 40, 44) 45 
mittels verloteter Passungsflachen zwischen dem 
Schneid- (12) und dem Schaftteil (14) gegen den 
Spanraum abgedichtet sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der der Bohrerspitze abgewandte 50 
Endabschnitt des Schneidteils (12) in eine angepaB- 

te Ausnehmung (24) des Schaftteils (14) eingesetzt 
ist 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ausnehmung (24) des Schaftteils 55 
(14) zylindrisch unter Anpassung an den AuBen- 
durchmesser des Schneidteils (12) ausgebildet ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Abdichtung uber eine 
Stirnflache (13) des Schneidteils (12) erfolgt die f la- 60 
chig an eine entsprechend geformte Anlageflache 
im Grund der Ausnehmung (24) anliegt. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Schaftteil (14) einen zentralen 
Kiihlkanal (44) hat, dessen Durchmesser kleiner ist 65 
als der Kernquerschnitt des Schneidteils (12) und 
der beide Kiihlkanale (38, 40) des Schneidteils (12) 
anschlieBt, und daB die Anlageflache vom Grund 
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der Ausnehmung (24) gebildet ist. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Stirnflache (13) 
des Schneidteils (12) an einer Anlageflache eines im 
Grund der Ausnehmung (24) des Schaftteils (14) 
angeordneten Kiihlkanaliibergangselements (28, 
30, 32) liegt, durch das eine gerichtete Verzweigung 
des im Schaftteil (14) vorhandenen Kiihlkanals (44) 
auf die im Schneidteil (12) vorliegenden Kiihlkanale 
(38, 40) hin erfolgt 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Kuhlkanal6ffnungen auf der 
Stirnflache (13) des Schneidteils (12) einzeln an ent- 
sprechende Offnungen des KuhlkanaKibergangs- 
elements (28, 30, 32) angeschlossen sind. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Kiihlkanale (38, 40) des 
Schneidteils (12) mittels einer auf seiner Stirnflache 
(13) ausgebildeten radialen Kanalquerverbindung 
(52) verbunden sind 

13. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Kiihlkanaliibergangsele- 
ment (32) in der Ausnehmung (24) formschlussig 
aufgenommen ist und einen Schlitz (49) aufweist, in 
den die Kiihlkanale (38, 40) des Schneidteils (12) 
mfinden. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 13 
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen Schneid- 
(12) und Schaftteil (14) nahe der Offnungsfiache der 
Ausnehmung (24) eine Schicht Klebstoff einge- 
bracht ist, die die Spannuten (16, 18) ausfullt 

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 14 
dadurch gekennzeichnet, daB die Ausnehmung (24) 
mit einem wendelfdrmigen Innengewindeabschnitt 
(15) ausgebildet ist, in dem sie einen entsprechen- 
den Abschnitt des Schneidteils (12) formschlussig 
aufnimmt 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich der Innengewindeabschnitt 
(15) Uber die gesamte axiale Lange der Ausneh- 
mung (24) erstreckt 

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Ausnehmung (24) 
durch eine Trennplatte (26) geschlossen ist, die in 
bezug auf die Offnungsfiache der Ausnehmung (24) 
den negativen Schneidteilquerschnitt aufweist 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Trennplatte (26) einstiickig 
mit dem Schaftteil (14) ausgebildet ist. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Trennplatte (26) separat ausgebil- 
det und f est mit dem Schaftteil (14) verbunden ist 

20. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die aneinander anliegenden Stirnfla- 
chen (13 bzw. 13a) des Schneid- (12) bzw. des 
Schaftteils (14) als Passungsflachen derart jeweils 
durch einander schneidende Ebenen gebildet sind, 
daB Schaft- (14) und Schneidteil (12) in Umfangs- 
richtung formschlussig verbindbar sind, wobei der 
Kiihlkanal (44) des Schaftteils (14) durch den End- 
abschnitt des Schaftteils (14) mit den einzelnen 
Ktthlkanaien (38, 40) des Schneidteils (12) verbun- 
den ist. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Stirnflache (13) des Schneid- 
teils (12) prismenartig vorsteht und in eine entspre- 
chend ausgebiidete Ausnehmung (14/?) in der Stirn- 
flache (13a) des Schaftteils (14) einragt 
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22.-Vorrichtung>nach Anspruch t 20, ^dadurch^e- rerflue«chnitt B kwn ; ^ daB - fan 

kennzeichnet:daB die;StirnflacHe (13a)desjchaft- Vergleich zum f fcekan^ 

5^ . und dauerhafteres Bohrwerkzeug m6gh Die erfm- 

chendausgebiIdeteAushehmung:(13a)| dungsgemaBen Merkma Je fi^^meinsamdazu. daB 

fiache(13)desSchneidteiis(12)einV^ .. s/ das ? Potential^ ^^kstoffs^,^rtm^;yp^ al «ge- 

23 Vorrichtung nacK,einem der:Ansprache, 20,bis schopft wir<L GemkB Patentanspruch 2 kann die puh- 

22 ! dadurch gekerinzeichnet, daBizum AnschluB der rung des Bohrwerkzeugs im Bohrloch durch Funrung 

Kflhlkanale (38;40j.des.Schneidteils,(12);an:d flber die gesamte 

KQhlkanai (4Vdei Schaftteils (i4) imBndab|chnitt .,.wpdurch : sich cine weitere des 

des Schaftteils (14) eine SchUteaushefii^g^l4 a X io] Uufs.und damit erne ^w^tiwarfe^Vef^e- 

vorgesehen ist, durch die.der Kuhlkana!;(44);des Viing der Qualitat der Boh^ng ergibt . .,; . ^ 

. Schaftteils .(14) aiif die.einzelnen:«tt^ ^DMe^dungsgemaBe^ 

24. Vorrichtiihg liach einem der Ansprflche 20, bis ^.wirkjichen.yobei das^eidte. des^p^bobrers vor- 

22?dadurch gekennzeichnet, daBzum. AnschluB.der is, iugsweise geinaB Patentan^pruch4 aus^inkonrherge- 

KOhlkanale (38.. 40). des Schheidteils s (12) ; federi " stellt ist. urn die Standzeit ^B^^u^mogchst 

KQhlkanai (44) des Schaftteils (14) cimjndabschnitt weitauszudehnen . i^ti^k^ 

des Schaftteib,(14) AnschluBkanalabschmtte^Md, Ein.geeigneter AnschluB.der^,^ 

WvorgesM ^ Jeils des'Spirafco^ 
kana (44) auf einen der Kflhlkanale (38,^)^^ 

25 Vorrichtung nach eihem der Ansprfiche 15, s bis , ; der Bohrlochsohle fflr das ^inAingsgei^ ^rfahren 

19: dadurch gekennzeichnet; d^B-der die. Xujneh- n - a$MprtenUich;ticht^ 

■• mung(24) ^bildende* Abschnitt.:de^^hafttejls^l4) , ^^1^,?^^^^^ A — W £ 

. eiriGuBkorperist,,^ . r A<* m ^--::Z.,.. r^tons gemaB.emem der Patentanspruche 5 ta 26 

26.- Vorrichtung hach einem der.Anspruche,;^ , " : ' • - 

- 19;<iadurch gekerinM^ ^sPieiErfiitdung^ird | nunnieh^un^r. Bez^nahme auf 

• einGuBkorperist ; . ' ■ ■ ydj^fch ""^^^^l^^^^s:- „ 

-■■-•!: ■•; ■;: y ./,., Rg. 1 einen beim erHndungsgemaBen yerfanren an- 

, ,7 ; Roefhi-pihnncr . X' *",''"'■"'" . we^baren Spiralbbhrer in Draufsichtimzusammehge- 

'Die. Erfindung bezieht sich auf- ein, Yerfahren zum w j Kg.2dasSchneidte; des^ralb^rsmDraufeichti 

Einbririg«|-.tiefer;Lacher. m.em ^eri^^-dem .^P?-W|<*n^terf 

Oberbegriff des Patehtanspruchs 1. ,^ ^v^ !: ,, > , Rg. 4 das Sphaftteil im Axialschnijt; - 

HieHteinirdeiiblsner. v«rzug8wei8?.^pRMbohr- Rg.,5 eine Darstellungdes Scbnitte V-V m.Rg- 1: . 

werkzeuge Oder ahnliche Bohrwerkzeuge.angewendet 35, r ,. ^ 

Irifolge der .Aiisib1^i^ , AnoWatog\d^.^g^^ ■i.^^M^^^^^^^i' ^ L,^ <■••• , 

diesw Bohrwerkzeuge tritt zwangslkufigieine asymme- Fig. 7 einen^als^njtt^^Ausfufeung^ 

trische Belastung des Bohrwerkzeugs auf. Dadurch : er- , t desSphaftte^^ 

^ ribf sicli eine v^elch$weise : gerin jsa Standi^^li , bohrers; -• ., . ... • .> • 

haiifigen Umrflsfurig der eingesemen3oh«chinen ^^S^^^chnipnes^ 

fuhrt ZumanderenistirifolgederasyinmetrischenBela- bekpiels des^&haftteils der :i ziyeiten 

stung eine exakte Rundheit und Ausrichtung.der,Bph- . desSpu-albohrers; v w ^ 'SSfekSfeiiH 

rungriur.mit^fwendigenSondermaBnahmenni^ sH^^^ 3 ^ 

z. Bi durch Anweridurig einer HOlse. - 0 a de^neidteils .^^^^^ f?^^ 

Des weiteren sind die erzielbaren Vorechubgeschwin- 45 ,Austthrungs!)eispiels des Schaftteils der zweiten Aus- 

digk'eiten bei diesen Bohrwerkzeugen verhaltnismaBig fflhrangsfprm des ^Spiralbohrers;. , ... 

gering, was ebenfalls auf die ungleichformigen Jela- Rg. 10 ete^.^^^^J^ 11 ?*???. zw,schen 

stungsverhaltnisse im Schneidenbereich zufflckgeht S^undte.Wde^^ . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das, gat- , Rg. 1 1 erne. Vorderansicht des m Rg. 10 gezeigten 

tunesgeinaBe Verfahren zum Embringen, tiefep L6cher so phlkanalubergangselements; . 

derarf weiterzubilden. daB bei Erhohung der.Lage-und R % 12 eine Rg, 10 entsprechende Darstdlung emer 

der Passungsgenauigkeit sowie der Rundheit der zuer- anderenVerbrndung; 

sSleSen Bohrungen gleichzei^ (Se^y^^ge- Fig. B eiheRg. 1 [ ^tspre^ende Darstellung des in 

schwindigkeit des:B6hrwerkzeugs erhoht werden kann. Rg. 12 gezeigtenKflhlkanalUbergangselements; 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch ein yer- ss Rg. 14 eine Rg. 10 entsprechende Darstellung .emer 
fahrehmitdenMerkmalenimkennzeichnendenTeildes weiteren Verbindung; , . _ . 
Patentanspruchs 1 gelost. Die Anwendung eines extrem Rg. 15 eine Rg. 1 1 entsprechende Darstellung des m 
belastbaren Spiralbohrers in Verbindung mit der Steue- Rg..l4 gezeigten KUhlkanalflbergangseleinentei 
rung des Ruiddrucks in dem HochaVuckbere^ : erm6g- . Rg. 16 eine Darstellung emer radialen Kanalquerver- 
licht Vorschubgeschwindigkeiten, die urn den, iFaktpr 8 60 bindung; . .. , v 
bis 10 ttber den mit Einlippenbohrern bislahg erzielba- Rg. 17 eine Darstellung einer anders gestalteten Ka- 
ren Wertenliegen. Da die Spiralbohrerepfeeflber meh- nalguerverbindung; 

rere Schneiden verfflgen kann, ist eine symmetrische Rg. 18 erne. Darstellung der Verbmdungsstelle zwi- 

Belastungdes Bohrwerkzeugs moghch. Die Anwendung schen Schneid- und Schaftteil, wobei beide den gleichen 

von HartmetallalsWerkstoff fflr das Schneidteii erhoht 65 Durchmesser haben; 

die Stabilitat des Bohrwerkzeugs und damit die.auf die Rg. 19 eine Ansicht des Schaftteils emer vierten Aus- 

Bohrlochsohle flbertragbaren Schneidkrafte, erheblich. fflhrungsform des Spiralbohrers; 

Das Verhaltnis zwischen Bohrlochquerschnitt und Boh- Rg. 20 einen Schnitt A-A aus Rg. 19, wobei zusatz- 
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lich der Endabschnitt des Schneidteils dargestellt ist; 

Fig. 21 einen Schnitt B-Bms Fig. 20; 

Fig. 22 eine Ansicht des Schaftteils einer fUnften Aus- 
ftthrungsform des Spiralbohrers; 

Fig. 23 einen Schnitt A-A aus Kg. 22, wobei zusatz- 5 
lich der Endabschnitt des Schneidteils dargestellt ist; 

Fig. 24 eine Explosionsdarstellung des Obergangsbe- 
reichs des Spiralbohrers aus Fig. 22 und 23; 

Fig. 25 eine Explosionsdarstellung eines Obergangs- 
bereichs des Spiralbohrers, bei dem zwei AnschluBka- 10 
nalabschnitte vorgesehen sind; und 

Fig, 26 eine Prinzipdarstellung des erfindungsgema- 
fien Verfahrens, teil weise im Schnitt 

Ein in Fig. 26 im Schnitt dargestelltes Werkstttck 100 
soil mittels eines Spiralbohrers 10 mit einer Bohrung 15 
102 versehen werden. Der Spiralbohrer 10 wird durch 
die iediglich schematisch dargesteilte Bohrmaschine 104 
gehalten und gedreht Statt den Spiralbohrer 10 mit 
einer Rotationsbewegung zu beaufschlagen, ist es auch 
moglich, das Werkstttck 100 zu drehen und den Spiral- 20 
bohrer 10 festzuhalten. Auch konnen beide Teile jeweils 
gegensihnig zueinander gedreht werden. AuBerdem 
muB eines der beiden Elemente zusatzlich in bezug auf 
das andere mit einer Vorschubbewegung beaufschlagt 
werden. 25 

Im Falle der dargestellten Ausftthrungsform wird der 
Spiralbohrer 10 sowohl mit einer Rotationsbewegung 
als auch mit einer Vorschubbewegung beaufschlagt 

Die Bohrmaschine 104 und durch sie im Spiralbohrer 
10 ausgebildete Kuhlkanale sind an eine durch eine 30 
Fluidpumpe 106 druckbeaufschlagte Fluidieitung 108 
angeschlossen. Durch die Kuhlkanale wird der Fluid- 
druck auf die Bbhrjochsohle iibertragea Der vbh der 
Fluidpumpe aufgebaute Fluiddruck wird in seinem 
Druckniveau derart gesteuert, daB auf der Bohrlochsoh- 35 
le immer ein Druck herrscht, der zumindest 50 bar be- 
tragt Um diese Mindestdruckhdhe unabhangig yon der 
bereits abgebohften Bohrlochlange aiifrecht erhaiten 
zu kdnnen, wird die Leistung der Fluidpumpe 106 mit 
zunehmender Bohrlochlange stetig gesteigert, und zwar 40 
in einem AusmaB, rait dem der zusatzliche Aufwand fQr 
den Abtransport und den Austrag des Bohrkleins zu- 
mindest ausgeglichen wird Diese Steuerung erfolgt 
ttber eine Steuervdrrichtung 110, der im Falle der darge- 
stellten Ausftthrungsform des Verfahrens als Eingangs- 45 
signal der von einem Abgreifer abgegriffene elektrische 
Teilwiderstand eingegeben wird, wobei der Abgreifer 
von einem ohmscheri Widerstand 114 mit Ziinahme der 
Bohrlochtiefe abnehmende f eilwiderstande abgreif t 

Jede andere Steuervorrichtung 110, bei der der Fluid- 50 
druck der Fluidpumpe entsprechend der Zunahme der 
Bohrlochtiefe ansteigt, ist ebenfalls anwendbar. 

Der in den Fig. 1 bis 4 dargesteilte Spiralbohrer 10 
gliedert sich im wesentlichen in zwei Abschnitte, nam- 
lich ein Schneidteii 12 und ein Schaftteil 14. 55 

Das Schneidteii 12 ist vollstandig aus Hartmetall her- 
gestellt und bei der dargestellten Ausftthrungsform mit 
zwei Spannuten 16, 18 versehen, die sich auf der Mantel- 
flache des Schneidteils 12 um 180° versetzt gegenttber- 
liegen und einen Spanraum ausfttllen, durch den das 60 
Bohrklein aus dem Bohrlochtiefsten abgefdrdert wird. 

Die Spannuten 16, 18 schlieBen zwei Bohrerstege 20, 
22 ein, in denen jeweils radial auswarts des Bohrerkerns 
ein Ktthlkanal 38, 40 veriauft Die AuBenfiachen der 
Bohrerstege 20, 22 haben Fasen, durch die das Schneid- 65 
teil 12 des Spiralbohrers 10 innerhalb eines Bohrlochs 
geftthrt bzw. zentriert wird. 

Zur Kraftiibertragung auf das Schneidteii 12 dient das 
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Schaftteil 14, das mit einer Ausgangswelle der Bohrma- 
schine drehfest verbindbar ist 

Zur Verbindung des Schneidteils 12 mit dem Schaft- 
teil 14 ist das letztere mit einer Ausnehmung 24 ausge- 
staltet, deren Innendurchmesser etwa mit dem AuBen- 
durchmesser des Schneidteils 12 Qbereinstimmt. Im Be- 
reich der Offnungsflache der Ausnehmung 24 ist die 
Mantelflache des Schneidteils 12 mit der Innenwandung 
der Ausnehmung 24 im Schaftteil 14 verbunden, wie in 
Fig. 5 dargestellt Hierbei sind die Fasen mit der Innen- 
wand der Ausnehmung 24 verldtet und in die Spannuten 
ist nahe der Offnungsflache Klebstoff 19 eingebracht. 
Diese Klebverbindung dient dazu, iiber die gesamte 
Standzeit des Spiralbohrers 10 die durch die Spannuten 
16, 18 gebildeten Hohlraume im Bereich der Offnungs- 
flache auszufttllen, um ein Einlaufen von Spanen in die 
Ausnehmung 24 des Schaftteils 14 zu verhindern. 

Bei einer zweiten Ausftthrungsform der Erfindung, 
die in Fig. 6 dargestellt ist, ist die Offnungsflache der 
Ausnehmung 24 mittels einer Trennplatte 26 verschlos- 
sen. Die Trennplatte 26 ist mit einer Aussparung ausge- 
bildet, die in ihrem Querschnitt dem des Schneidteils 12 
entspricht Das Schneidteii 12 wird mit seinem der Boh- 
rerspitze abgewandten Endabschnitt durch die Trenn- 
platte 26 mit einer eritsprechenden durch den Form- 
schluB zwischen Schneidteii 12 und Trennplatte 26 er- 
zwungenen Rotationsbewegung axial in die Ausneh- 
mung 24 hineingeschoben, bis es mit seinem Ende gegen 
den Grund der Ausnehmung 24 stoBt Bei dieser Aus- 
ftthrungsform wird die Antriebsenergie vom Schaftteil 
14 im wesendichen mittels des Form- und Kraftschlus- 
ses zwischen der fest mit dem Schaftteil 14 verbundenen 
Trennplatte 26 und dem Schneidteii 12 weitergeleitet 
Die Ldtverbindung zwischen den entsprechenden, noch 
zu beschreibenden, im Grund der Ausnehmung 24 an- 
einanderliegenden Passungsflachen verhindert den Aus- 
tria von Ktihlmedium in den Spanraum. Die chemische 
Resistenz dieser Ldtverbindung muB ausreichen, um 
ttber die gesamte Standzeit des Schneidteils 12 des Spi- 
ralbohrers 10 dem Ktthlmedium widerstehen zu kdnnen. 

Statt wie in Fig. 7, die die Trennplatte 26 als separa- 
tes, mit dem Schaftteil 14 fest verbundenes Element 
zeigt, kann das Schaftteil 14 auch einstttckig mit einem 
in seinem Querschnitt mit dem der Trennplatte 26 ttber- 
einstimmenden, radial nach innen vorstehenden Ring- 
vorsprung 28 ausgebildet sein, wie im Langsschnitt in 
Fig. 8 dargestellt 

Fig. 9 zeigt das Schaftteil 14 des Spiralbohrers 10, 
welches mit einem entsprechend der Gestalt des 
Schneidteils ausgebildeten Innengewindeabschnitt 15 
versehen ist, so daB die gesamte axiale Oberlappungs- 
lange zwischen Schneid- 12 und Schaftteil 14 zur gleich- 
maBigen Obertragung der Antriebsleistung nutzbar ist 

Die Fig. 10 bis 15 zeigen Ausfuhrungsbeispiele fttr 
den AnschluB zwischen den Kflhlkanalen 38, 40 des 
Schneidteils 12 an den Ktthlkanal 44 des Schaftteils 14 
sowie fttr die Abdichtung dieser Verbindungen. Zwi- 
schen der der Bohrerspitze abgewandten Stirnseite des 
Schneidteils 12 und dem Grund der Ausnehmung 24 im 
Schaftteil 14 ist jeweils ein ktthlkanalttbergangselement 
28, 30, 32 angeordnet Dieses Ktthlkanalttbergangsele- 
ment 28, 30, 32 ist fluiddicht sowohl mit dem Schaftteil 
14 als auch mit dem Schneidteii 12 verbunden. Daher 
entfallen weitere MaBnahmen zur Abdichtung zwischen 
Ktthlkanaien und Spanraum. Da die zur Kraftiibertra- 
gung dienenden Verbindungsfiachen zwischen Schaft- 
14 und Schneidteii 12 dem Ktthlmedium nicht ausgesetzt 
sind, konnen sie entsprechend wenig aufwendig ausge- 
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filhrt werden, bzw. — bei Obertragung des Drehmo- 
ments durch Form- bzw. KraftschluB - unter bestimm- 
ten Voraussetzungen sogar entfallen. 

Das in Fig. 10 und 11 dargestellte Ktihlkanaluber- 
gangselement 28 weist zwei separate Kuhlkanalab- 5 
schnitte 34, 36 auf, die zueinander parallel und in Axial- 
richtiing des Spiralbohrers 10 verlaufen und somit die 
Ktihlkanaie 38, 40 des Schneidteils 12 separat mit einer 
Erweitefung42 des Endes des Kiihlkanals 44 im Schaft- 
teill4verbinden. 1° 

Das in den Fig. 12 und 13 gezeigte Kfihlkanaltiber- 
gangselement 30 hat zwei gegeneinander geneigte 
Ktihlkanalabschnitte 46, 48, die jeweils von einem ge- 
meinsamen AnschiuB 50 an den Ktihlkanal 44 des 
Schaftteils 14 zu den Offnungsflachen der Kiihlkanale is 
38,40 des Schneidteils 12 verlaufen. 

Die Fig. 14 und 15 zeigen ein KOhlkanaltibergangs- 
element 32 mit einem Schlitz 49, durch den der gesamte 
Mittelabschnitt der in der Ausnehmung 24 befindlichen 
Stirnseite des Schneidteils 12 und damit beide Offnungs- 20 
fiachen der Kiihlkanale 38, 40 des Schneidteils 12 an den 
KQhlkanal 44 des Schaftteils 14 angeschlossen sind. 

Ftir den Fall, daB das KQhlkandaiiergangselement le- 
diglich eirie Offnung aufweist, die die beiden Offnungen 
der im Schneidteil 12 ausgebUdeten Kiihlkanale 38, 40 25 
nlcht Gberdeckt, ist in der ientspret^enden 13 
des Schneidteils 12 eirie nutformigeYertiefun^ als Ka- 
nalquerverbindung 52 ausgebildet die sich gemaB 
Fig. 16 fiber den gesamten Durchmesser des Schneid- 
teils 12 efstreckt oder gemaB Fig. 17 niir in dessen Nfit- 30 
telabschriitt ausgestaltet ist 

; Bei einem Schneidteildurchmesser, der etwa dem des 
Schaftteils 14 entspricht, wird zur Verbindung beider 
Teile am der Bohrerspitze abgewandten Endabschnitt 
des Schneidteils 12 mittels einer radialen Abstufung 54 35 
ein.Montageabschnitt 56 ausgebildet, dessen AuBen- 
durchmesser dem Innendurchmesser der ini Schaftteil 
14 ausgebildeten Ausnehmung 24 entspricht Eine der- 
artige Ausf flhrungsf orm ist in Fig. 18 dargestellt 

Das in Fig. 19 bis 21 gezeigte SchaftteU 14 ist am 40 
Obergahgsabschnitt mit einer Stirnflache 13a versehen, 
die mit einer hohlkeilartigen Ausnehmung t4b ausge- 
staltet ist Die beiden, die Ausnehmung Mb ausbilden- 
den ebenen Fiachen schneiden sich in der Mitte einer 
Schlitzausnehmung 14a, die die Offnungen, die die KQhl- 45 
kanale 38; 40 in der Stirnflache 13 des Schneidteils 12 
ausbilden, mit dem zentralen Ktihlkanal 44 des Schaft- 
teils 14 verbindet Die Stimflachen 13 und 13a sind un- 
tereinander verlotet, so daB ein Austritt von KQhlmittel 
in deri durch die Spannuten 16, 18 gebildeten Spanraum 50 
ausgeschlossen ist Eine wirksame Drehmomentuber- 
tragung wird durch den in Umfangsrichtung des Spiral- 
bohrers bewirkten FormschluB gewahrleistet, mit dem 
die prismenfdrmig gestaltete Spitze des Endabschnitts 
des Schneidteils 12 in die Ausnehmung 14b im Schaftteil 55 
14 eingreif t 

In den Fig. 22 bis 24 ist ein dem zuletzt geschilderten 
ahnlicher Spiralbohrer gezeigt, wobei hier an die Stelle 
der prismenfdrmigen Spitze des Schneidteils 12 die des 
Schaftteils 14 tritt an die der hohlkeilfdrmigen Ausneh- 60 
mung 146 des Schaftteils 14 die Ausnehmung 13Z> des 
Schneidteils 12. Die Funktion und die Wirkung ent- 
spricht der vorher geschilderten. 

Fig. 25 zeigt eine alternive AnschluBmGglichkeit fur. 
die Kiihlkanale 38, 40 eines den in den Fig. 19 bis 24 65 
dargestellten ahnlichen Spiralbohrers. Hierbei sind im 
Obergangsbereich zwischen dem Schaft- 14 und dem 
Schneidteil 12 statt der Schlitzausnehmung 14a An- 



15 940 

8 

schluBkanalabschnitte 14<£ 14e ausgebildet, die jeden 
KQhlkanal 38, 40 einzein rait dem Ktihlkanal 44 des 
Schaftteils 14 verbinden. 
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